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ROCKWOOL  B.V. / ROCKPANEL Group 
Konstruktieweg 2 
NL-6045 JD Roermond 
Niederlande 
www.ROCKPANEL.com  
 
 

Leistungserklärung
 

Nr.  0764-CPR-0237 - DE - vs01 
 
 
1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps:  
 ROCKPANEL Durable 6 mm Beschichtung Colours/Rockclad 
 
 
2. Verwendungszweck(e): 
 Innen-und Außenverkleidung von Wänden und Decken 
 
 
3. Hersteller:  
 ROCKWOOL B.V. / ROCKPANEL Group 
 Konstruktieweg 2 
 NL-6045 JD Roermond 
 Tel. +31 475 353 000 
 Fax +31 475 353 550 
 

4. System(e) zur Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit: 
 System 1 

5. Europäisches Bewertungsdokument: 
EAD 090001-00-0404 for Prefabricated compressed mineral wool boards with organic or 
inorganic finish and with specified fastening system, edition May 2014. 

   Europäische Technische Bewertung:  ETA-08/0343 Ausstellungsdatum 2014-09-16
  

   Technische Bewertungsstelle: ETA-Danmark A/S
  Göteburg Plads 1,  DK-2150 Nordhavn, Dänemark. 
  Tel. +45 72 24 59 00 
  Fax +45 72 24 59 04 
  Internet www.etadanmark.dk     
 

   Notifizierte Stelle(n): Materialprüfanstalt für das Bauwesen
  Nienburger Strasse 3, D-30167 Hannover, Deutschland. 
  Notified Body 0764 
  Tel. +49 511 762 3104 
  Fax +49 511 762 4001 
  Internet www.mpa-bau.de/  
 

und Folgendes ausgestellt:  Zertifikat der Leistungsbeständigkeit  No. 0764 - CPR – 0237  
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6. Produktmerkmale 
 
Die ROCKPANEL Durable Colours Platten sind auf einer Seite mit einer 4-lagigen wasserbasierten Polymeremulsion 
oberflächenbeschichtet. Diese ist in einer Vielzahl von Farbtönen erhältlich.  
 
 
Die physikalischen Eigenschaften der  ROCKPANEL DURABLE 6 mm Platten sind nachfolgend angegeben: 

- Dicke und Toleranzen   6 ± 0,3 mm 
- max. Länge    3050 mm 
- max. Breite    1250 mm 
- Rohdichte, nominal und Toleranzen  1050 kg/m³ 
- Biegezugfestigkeit, Länge und Breite  f05  27 N/mm² 
- E-Modul Mittelwert   4015 N/mm² 
- Wärmeleitfähigkeit EN 10456  0,37 W/(m.K) 

 
 
Bedingung 7 enthält die Leistungen der  ROCKPANEL DURABLE 6 mm Platten. 
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